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INTRODUCAO

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instrugdes de manutencgdo, a nivel de pista e hangar, sobre
o sistema de hélice do EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manutengdo sdo detalhados, passo a passo, com
as tarefas descritas em uma seqiiéncia ldgica de ocorréncia.

Normalmente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser
executado, texto e ilustragoes estao em pdginas opostas e frontais.

3. DEFINICOES DE TERMOS

Neste Manual sio utilizadas as seguintes definicdes para os termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas. a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do
mesmo fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma acio de
manutengao do inicio ao fim.

PASSO:  Uma simples agio de manutengao, tal como:
1. Solte a bragadeira de fixagio do ducto.

4. PAGINA DE CONDICAO INICIAL

Na Secéo 11, uma pdgina de condigdo inicial precede o conjunto de
fungdes e fornece um meio rdpido para determinar os materiais a
serem utilizados, os equipamentos de apoio e as instrugées que
devem ser cumpridas para que se obtenham as condigGes iniciais

Revisdo 4 v
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necessdrias para a execugdo da fungdo/tarefa.

Quando requerido, devido & existéncia de fungbes com tarefas
multiplas ou & necessidade de identificagdo, os equipamentos € os
materiais de consumo relacionados na pagina de condigéo inicial
sdo codificados com letras e/ou ndmeros. Os cddigos numéricos
visam principalmente identificar os matertais de consumo, relacio-
nando-os aos passos das tarefas.

Ex: RS

I L—Passo 5
Remocao

5. ILUSTRACOES

Todas as ilustragoes incluem uma vista da localizagdo do compo-
nente, no qual a tarefa deve ser executada, e nimeros que relacio-
‘nam os componentes com os passos da tarefa (veja a figura 1).
Se, em determinado procedimento, um componente € chamado em
mais de um passo, a sua ilustragéo é numerada de modo correspon-
dente, excegio feita as referéncias de manutengdo em geral ou
outra fungdo.

Quando for utilizada uma ilustragao em folhas multiplas, a seqiién-
cia dos niimeros dos passos ndo ¢ quebrada quando da passagem de
uma folha para outra.

6. MANUTENGCAO EM GERAL

Todas as janelas de inspegdo e as portas necessdrias para 0 acesso a
componentes e todos os painéis e consoles aplicdveis a este guia de
trabalho estdo ilustrados na Segéo 1.

vi Revisao 4
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7. RECOMENDAGCOES PARA REVISOES

As recomendagdes referentes a revisdes deste guia de trabalho devem

ser enviadas a:
EMBRAER

A/JC GIS - Geréncia de Integracio e Suporte do Desenvolvimento do
Produto

Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170
Caixa Postal 8050 — CEP 12227-901
Sdo José dos Campos — SP - Brasil

8. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas nio padronizadas sio adotadas neste guia
de trabalho:

AG — Descrigio do Avido em Geral

CR - Conforme Requerido

DV - Diregio do V6o

ESPEC - Especifica¢io

FCU — Unidade de Controle de Combustivel
GT - Guia de Trabalho

LC - Linha de Centro

MOC - Controle Manual do Acionamento do Combustivel no FCU
em Emergéncia

NA - Nio Aplicdvel

Nf — Rotagdo da Turbina de Poténcia

Ng - Rotagiio do Gerador de Gases

Nh — Rotagio da hélice

PW — Pratt & Whitney

Py — Pressdo de Ar de Controle Atuante no FCU
QTD - Quantidade

REF - Referéncia

Revisdo 10 vii
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IDENTIFICAGAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.

2. (B) Segure a porta e a haste.

3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.
4. (B) Remova a haste.

NUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)

viii Revisao 4
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PECA/COMPONENTE

1. | PARAFUSO -
ARRUELA ————amm3),_

PECA CHAMADA
EM MAIS DE UM ]

PASSO \

312 0232 001
PARAFUSO

ARRUELA (2)
PORCA

3.

OUANT/DADE DE
PECAS/COMPONENTES

Figura 1 (Folha 2)
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9. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Quando uma fungao/tarefa é aplicavel a todas as aeronaves, a palavra
TODOS, na linha de EFETIVIDADE na pédgina de condi¢do inicial,
indica essa situago.

Quando € mnecessiria uma diferenciacio de Procedimentos de
manuten¢ao entre ndmeros de série e/ou boletins de servigo emitidos,
simbolos (@, @) sio utilizados para identificar a aplicabilidade
dessa condicio.

Uma seta (=) entre dois nimeros de série indica nimeros de série
consecutivos e uma seta () apds o nimero de série indica con-
tinuidade.

® Aeronaves equipadas com trava de corte nas caixas de manete
@ Aeronaves sem trava de corte nas caixas de manete

® Aeronaves Pré-Mod BS 312-76-0013

@ Aeronaves P6s-Mod BS 312-76-0013

10. REGISTRO DE BOLETINS DE SERVICO
APLICAVEIS

A tabela que segue apresenta os Boletins de Servigo aplicdveis as
informacdes contidas neste guia de trabalho.

NUMERO DE
NUMERO DO B.S TiTuLO REVISAO DE
INCORPORAGAQ
312-76-0013 Controle Manual de Acio- 0
nanto de Combustivel no
FCU em Emergéncia
312-61-0004 Hélice - Modificagao do 1
Ajuste de Rotagdo Maxima
e Troca dos Indicadores de
- Nh

Tabela 1

X Revisiao 10
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SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENCAO

1-1. GENERALIDADES

Esta se¢do contém os procedimentos gerais de manutengfo
aplicdveis a0 guia de trabalho sobre o sistema de hélice, proce-
dimentos estes apresentados nos pardgrafos subseqiientes.

61-00-00
11
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1-2. PORTAS E PAINEIS DE ACESSO
A figura 1-1 ilustra a localizag@o dos painéis de acesso que necessi-

tam ser removidos/instalados para a execug¢do dos procedimentos
contidos neste guia de trabatho.
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PAINEL LATERAL ES-
QUERDO DE ACESSO
A CAIXA DE MANETE

PAINEL LATERAL ES-
QUERDO DE ACESSO DIANTEIRA

A CAIXA DE MANE-

TE TRASEIRA
T
. o k
. \’\>
r B 1/’
312 026! 037
PAINEL DE
ACESSO 2209

Figura 1-1 6] _ 00 - 00
13
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1-3. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CA-
BINE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localizaggo dos componentes situados em
consoles e painéis de instrumentos, utilizados na execugdo dos
procedimentos contidos neste guia de trabalho.

QJ-OO-OO
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ALTIMETRO TESTE DO GOVER—
INDICADOR NADOR DE SOBRE -
DE TORQUE VELOCIDADE

INDICADOR ~~

INDICA LUZ DE
ALARME

INDICADOR —

DE Ng

MANETE
DO MOC

INTERRUPTOR
SELETOR DE
BATERIA

MANETE

DO MOTOR
\ LUZ DE

312JG61503.MCE

Figura 1-2

61-00-00
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1-4. VERIFICACAO DO LIMITE DE SEGURANCA
DE TERMINAIS DO CABO TELEFLEX (figura 1-3)

1.

Insira um pino de didmetro adequado no orificio de inspegdo
do terminal. O pino ndo pode atravessar o terminal.

Caso o pino ndo atravesse o terminal, o mesmo se encontra
dentro do limite de seguranga. Neste caso, aperte a contra-
porca do terminal e frene-a.

. Caso o pino atravesse o terminal, gire o terminal até posicio-

né-lo dentro do limite de seguranga, reaperte a contraporca
do terminal, frene-a e execute os procedimentos descritos nos
passos 4, 5 e 6 seguintes.

Afrouxe a porca do parafuso de fixagdo do cabo Teleflex ao
terminal e gire o terminal, de forma a obter o comprimento
total do cabo necessirio para a regulagem em execugio.

. Verifique a seguranca do conjunto, inserindo um pino de

didmetro adequado no orificio de inspecio do Teleflex.
O pino n#o pode atravessar o terminal.

Reaperte a porca do parafuso de fixagdo do cabo Teleflex
com um torque de 10 a 15 1b.pol.

61 - 00 - 00
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CONTRAPORCA

PORCA DO PARA-
FUSO DE FIXA-
CAO DO CABO
TELEFLEX

32 0261 OR

ORIFICIO DE
CABO TELE- INSPECAO
FLEX (TIPICO) DO CABO
TELEFLEX
Figura 1-3

ORIFCIO DE
INSPECAO DO
TERMINAL

61 -00-00

Revisao 1
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1-5. GRAFICOS

O grafico 1-1 apresenta as curvas do torque do motor em fungfo
do Nh e condigdes ambinetais de temperatura e altitude-pressdo,
para a verificagdo e regulagem do batente de passo minimo da
hélice.
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F 340 340
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TEMPERATURA AMBIENTE - (°C)
EM312JG610005A. TIF

Grafico 1-1. Curvas para Verificagdo de Passo Minimo

61-00-00
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 SEGAO I
PRATICAS DE MANUTENCAO

2-1. REMOGAO E INSTALAGAO DO ‘"SPINNER”

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avifo em seguranga para manuten¢do (10GT)

Pessoal Recomendado: Dois
e Técnico A remove/instala o “‘spinner”

e Técnico B auxilia o técnico A
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA
Condigdes de Seguranca: NA

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Suporte com ponteira Centralizacdo do “‘spinner”

61-10- 01
2-1
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2-1-1. REMOGAO DO “SPINNER"

1. (A, B) Remova os parafusos de fixagdo.
2. (A, B) Remova o “‘spinner’.

61-10 - 01
2-2
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2. | “SPINNER"

1. | PARAFUSO (21) 32 coe 013

Figura 2-1-1
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2-1-2. INSTALACAO DO “SPINNER"

1. (A, B) Posicione o “spinner” sobre a bandeja da hélice.

2. (A, B) Instale os parafusos de fixagdo e encoste-os apenas,
sem aperta-los.

3. (A) Posicione o suporte proximo ao “‘spinner” com a pon-
teira voltada para a parte lateral do “spinner”.

4. (A, B) Gire lentamente a hélice, notando os pontos em que
a superficie cOnica do “‘spinner” se aproxima ou se afasta da
ponteira do suporte.

5. (A) Batendo com a mio espalmada na ponta do “spinner”,
desloque-o de modo a centralizd-lo.

6. (A, B) Quando devidamente centralizado, aperte os parafu-
sos de fixago do “spinner”.
COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Gire o motor (71GT) e certifique-se de que ndo ocorra vibra-
¢do proveniente da mi centralizago do ‘‘spinner”. Corte o
motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

91-]0-01
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4,| HELICE

" | “SPINNER"

g' l PARAFUSOS (21)

1. | BANDEJA
‘| DA HELICE

SUPORTE COM
PONTEIRA
(TiPiCO)

312 0261 Ol4

Figura 2-1-2 6] ) ]0 N 0]
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2-2. INSPECAO DA BANDEJA DO “SPINNER"’

CONDIGCOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondigBes Requeridas:
® Avifo em seguranca para manutengdo (10GT)
® “Spinner” removido (61GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

ADVERTENCIA

Caso seja constatada a presenca de rachadura(s) na
bandeja do ‘“‘spinner”, a hélice deve ser removida e
enviada a uma oficina de hélice para substituicio ou
reparo da bandeja. Rachaduras que ultrapassem os
limites de um circulo de 15 mm de raio, com centro no
ponto central de qualquer oriffcio de passagem dos para-
fusos de fixagdo da bandeja, determinam a substitui¢do
da mesma. Se as rachaduras estiverem dentro do limjte
acima especificado, a bandeja deve ser remevida da
hélice para que sejam executados furos de alivio de
tensdo (didmetro: 1/16 pol/1,58 mm) nas extremidades
das rachaduras, bem como furos diametralmente opostos
aos de alivio, de modo a evitar desbalanceamente.

{Continua)

61-10-02
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2-2. {Continuagdo)

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Lupa (10x) Inspe¢fo da bandeja do “‘spinner”

2-2-1. INSPEGAO DA BANDEJA DO “SPINNER"

1. Inspecione a drea junto aos parafusos de fixacdo da bandeja,
em ambeas as faces da mesma, quanto 4 existéncia de rachadu-
ras. Ndo é permitida a presenga de rachadura(s).

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Se aplicdvel, repare ou substitua a bandeja
® [nstale o “‘spinner” (61GT)

FINAL DA TAREFA

61-10 - 02
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2 N FLANGE DO EIXO
Ty ¥ DO MOTOR (REF)
ANEL DESLI-
ZANTE (REF)

FLANGE DO
CUBO DA
HELICE (REF)

ANEL DE FIXAGCAQ
DA BANDEJA (REF)

PARAFUSQ
. DE FIXAGAO

DA BANDEJA (12) \

1. | BANDEJA
*{ DO “SPINNER"

1.

L [3%

"
312 0261 QI5

Figura 2-2-1 6] _ ]O ) 02
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2-3. DETERMINACAO DA ESTACAO 30 DAS PAS

DA HELICE

CONDICOES INICIALS:
Efetividade: Todos

Condi¢des Requeridas:

¢ Avido em seguranga para manuten¢do (10GT)
Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N

QTtD

(2) Tinta laca acrilica MIL-L-19537 -
nitrocelulose (amarela) ou MIL-L-19538

Condig¢des de Seguranga:

Nota

A estago 30 é a estagdo de referéncia utilizada durante
as medi¢Oes angulares efetuadas nas pds da hélice e
indica a distdncia da estago ao centro de rotagdo da
hélice, medida em polegadas.

A estacdo 30 ¢ utilizada ainda como referéncia para a
determinagdo das outras esta¢les da pé, procedimento
este efetuado quando da necessidade de serem efetuados
reparos na mesma. A estagdo 30 encontra-se geralmente
identificada por meio de uma faixa pintada existente no
intradorso de cada pd da hélice.

{Continua)
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2-3. (Continuagdo)

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO
Pincel Marcagio da estagfo 30 da pd
Fita crepe Marcagdo da estagdo 30 da pd

2-3-1. DETERMINAGAO DA ESTAGCAO 30 DAS PAS DA

HELICE

1. Mega a distincia “X” ao longo do intradorso da pd, a partir
da face externa da bragadeira de fixagdo da p4.

2. Marque a estagdo 30 neste ponto, pintando uma faixa de,
aproximadamente, 4 mm x 70 mm no intradorso da pa.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA: NA

FINAL DA TAREFA

61-10-03
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2-4. REMOGAO E INSTALAGAO DA HELICE

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigtes Requeridas:

® Avifo em seguranca para manuten¢do (10GT)

e Capé do motor removido (71GT)

e “Spinner” removido (61GT)

¢ Conjunto alavanca de atuagdo da vilvula Beta/bloco de carvio
removido (61GT)

Pessoal Recomendado: Dois

@ Técnico A executa a remogfo/instalag¢io da hélice

® Técnico B auxilia o técnico A

Eqguipamento de Apoio:
o Guindaste (capacidade: 80 kg)

e Cinta de icamento da hélice P/N 4A-6710-W11H ou equi-
valente

o Carro-suporte de hélice PN EMB-00721-002 ou equivalente I

® Dispositivo deslocador do anel deslizante P/N 110-6710-W26H

® (I) Torquimetro (150 Ib. ft)

o (I) Extensdo para torquimetro P/N 4A-670-21-W26H-59A6 ou
4A-670-21-W26H?2, conforme aplicivel

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N Q1D
(14) Anel de vedagio - PRP-909-8 1
(I8) Arame de freno | MS20995-C41 — CR
(Continua)
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2-4. (Continuagdo)

CondigGes de Seguranga:

ADVERTENCIA

e Utilize protegdes adequadas, de modo a evitar que o
6leo drenado durante a remogdo da hélice entre em
contacto com o paeu do trem de pouso de nariz.

® Apds a remogio da hélice, proteja adequadamente as
aberturas existentes na hélice e no eixo do motor, de
modo a evitar a contaminag¢do do sistema de lubrifi-
ca¢do. Remova as protecdes utilizadas imediatamente
antes da instalacdo da hélice no eixo do motor.

‘ ATENGAO I

Utilize um recipiente adequado para coletar o 6leo
drenado durante os procedimentos de remogdo da
hélice, de modo a manter a drea de trabalho limpa

e segura.

Recomendagdes Suplementares:

ITEM

OBJETIVO

Bandeja (capacidade aproximada
de 2 litros)

Capa de protegfo para pneu

Coletar o oleo drenado du-
rante a remocdo da hélice

Proteger o pneu do trem de
nariz do contacto com o Oleo
drenado

61-10-03
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2-4-1. REMOGAO DA HELICE

1.

(A) Instale o dispositivo deslocador no anel dianteiro da
hélice.

. (A) Acione o dispositivo deslocador, de modo a deslocar o

anel deslizante para a frente e permitir o acesso aos parafu-
sos de fixagdo da hélice.

. (A, B) Remova o freno dos parafusos de fixagdo e proceda

ao desaperto inicial dos mesmos.

(A, B) Remova os parafusos de fixagdo e suas arruelas,
exceto os dois diametralmente opostos, situados junto a
cada pino-guia do flange do eixo do motor.

(A, B) Instale a cinta na hélice e no guindaste, de modo a
suportar o peso da hélice.

6. (A, B) Remova os dois parafusos restantes e suas arruelas.

7. (A, B) Remova a hélice e o anel de vedagdo. Descarte o anel

de vedagdo.

. (A, B) Instale e fixe a hélice no carro-suporte (7GT), se apli-

cdvel.

. (A) Remova o dispositivo deslocador, se aplicdvel.

61-10-03
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5. | CINTA DE
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2-4-2. INSTALAGAO DA HELICE

I.

(A) Instale o dispositivo deslocador no anel dianteiro da
hélice.

- (A) Acione o dispositivo deslocador, de modo a deslocar o

anel deslizante para a frente.

. (A) Limpe os flanges de contacto hélice/eixo do motor.

ADVERTENCIA

Assegure-se de que o anel de vedagdo ndo seja instalado
torcido no eixo do motor.

- (A) Lubrifique o anel de vedagfio com 6leo do motor e insta-

le-o no flange do eixo do motor.

(A, B) Instale a hélice no eixo do motor.

- (A, B) Instale os parafusos e as arruelas de fixagdo da hélice.

Para os procedimentos de instalagdo e aplicacio de torque
aos parafusos de fixa¢Go da hélice, consulte as instrucoes
HARTZELL aplicaveis.

7. (A, B) Remova o conjunto cinta de igamento/guincho.
8. Eliminado

9.
10.

(A, B) Frene os parafusos dois a dois.

(A) Remova o dispositivo deslocador.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

o Instale o conjunto alavanca de atuagdo da vilvula Betafbloco
de carvao (61GT)

® Verifique o nivel de 6leo do motor (12GT)

61
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2-4-2. (Continuagdo)

® Gire o motor (71GT) e certifique-se de que ndo ocorram vaza-
mentos e vibragSes provenientes da hélice

e Corte o motor (71GT) e inspecione a 4drea trabathada quanto
a vazamentos e eventuais anormalidades

® Verifique o nivel de 6leo do motor (12GT)
® Instale o “spinner” (61GT)
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 -10 - 03
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2-5. VERIFICAGAO DE FOLGAS DAS PAS DA HELICE

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas: NA

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Régua, 300 mm (12 in), resolucdo - 0,5 mm (1/64 in)

e Digital Blade Angle Protactor Kit - BST 2960-1 - Hartzell
Material de Consumo: NA

Condigdes de Segurancga: NA

Recomendagdes Suplementares: NA

61-10-03
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2-5-1. VERIFICAGCAO DE FOLGAS AXIAL, TANGENCIAL E
RADIAL DAS PAS DA HELICE

1. Mova a pa na direcao em que se deseja verificar a folga.

2. Se as pas ndo apresentarem folgas em qualquer das dire¢des, o
procedimento esta concluido.

3. Se qualquer das pas apresentar folga em alguma das diregdes,
siga 0s passos abaixo para determinar o valor das folgas:

a. Faca uma marca de referéncia na pa, de acordo com o tipo de
folga que sera medida.

b. Posicione a régua de acordo com o tipo de folga que sera medida.
c. Mova a pa na dire¢do em que se deseja medir a folga.

d. Compare os valores medidos com os valores limite abaixo:

® Folga Tangencial * 1,5 mm (0,06 in)

® Folga Axial % 1,5 mm (0,06 in)

® Folga Radial 0,81 mm (0,032)
Nota

® As pas sdo projetadas para permanecerem firmemente
ajustadas no conjunto da hélice, entretanto, movimentos
inferiores aos limites permitidos sdo aceitaveis se a pa
retorna a sua posicao original quando de solta.

® Pas que apresentem movimentos maiores que 0s permit-
idos, ou que ndo retornem as suas posigdes originais
quando soltas podem indicar desgaste interno ou dano
do conjunto. Nesse caso, a hélice devera ser encamin-
hada para oficina licenciada.

61-10-03
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FOLGA RADIAL EM312JG610006A.DGN

Figura 2-5-1
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2-5-2. VERIFICAGAO DA FOLGA TORSIONAL DAS PAS DA

HELICE

1. Gire a p4, manualmente, totalmente no sentido horario.

2. Posicione o Digital Protractor na estagdo 30.

3. Zere o Digital Protactor.

4. Gire a pa, manualmente, totalmente no sentido anti-horario.

5. Posicione o Digital Protactor na estagao 30.

6. Faca a leitura do valor do angulo de deslocamento e compare

com o valor de referéncia, abaixo:

® Folga Torsional 0,5 graus (Total na estagdo 30)

Nota

® As pas sdo projetadas para permanecerem firmemente
ajustadas no conjunto da hélice, entretanto, movimentos
inferiores aos limites permitidos sdo aceitaveis se a pa
retorna a sua posicao original quando de solta.

® Pas que apresentem movimentos maiores que os permit-
idos, ou que ndo retornem as suas posicdes originais
quando soltas podem indicar desgaste interno ou dano
do conjunto. Nesse caso, a hélice devera ser encamin-
hada para oficina licenciada.

61-10-03
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ESTAGAO 30

1. GIRE A PA, MANUALMENTE,
TOTALMENTE NO SENTIDO
HORARIO

2. POSICIONE O DIGITAL PROTRACTOR
NA ESTACAO 30; ZERE O DIGITAL
PROTRACTOR

3. GIRE A PA, MANUALMENTE,
TOTALMENTE NO SENTIDO
ANTI-HORARIO

e

S
ey

F—

4. POSICIONE O DIGITAL PROTRACTOR
NA ESTAGAO 30; FACA A LEITURA DO
VALOR DO ANGULO DE DESLOCAMENTO
E COMPARE COM O VALOR DE
REFERENCIA

|

EM312JG610007A.DGN
Figura 2-5-2
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2-6. REPAROS DAS PAS DA HELICE

CONDIQC)ES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condicoes Requeridas:

®  Avido em seguranca para manuten¢do (10GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condicoes de Seguranca:

ADVERTENCIA

® Mossas, arranhaduras e sulcos presentes nos bor-
dos de ataque e de fuga, bem como nas superficies
das pas, devem ser removidas antes do préximo
voo. A operacio da hélice nessa condicdo pode
originar trincas causadas por fadiga, resultando
em falha estrutural das pas. Uma pequena mossa
pode ser tiao perigosa quanto uma mossa grande. E
imperativo que todas as mossas sejam removidas
antes de cada operacao da aeronave.

A presenca de mossas na regiao das 18 polegadas
externas do didmetro da hélice deve ser considera-
da criticas, pois essa area esta sujeita aos maiores
esforcos de vibracdo das pas (pontas das pas).

(Continua)
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2-6. (Continuacao)

61 -

2-28

Todos os reparos devem ser executados paralela-
mente ao eixo da pa da hélice.

As pas que possuam mossas ou sulcos maiores que
possam afetar a estrutura, o equilibrio ou a opera-
¢do da hélice, devem ser enviadas a uma oficina
especializada para serem reparadas ou substitui-
das.

Todos os métodos de reparo, tais como laminacéo
ou conformacio a frio, que possam causar perda
de metal ou possivelmente ocultar danos nao sao
aceitaveis.

Os valores indicados no detalhe “B” da figura
2-6-1 determinam a espessura e a largura minima
de um possivel dano em cada estacdo da pa da
hélice. Assegure-se de que todo vestigio de dano
seja eliminado sem ultrapassar os valores corres-
pondentes.

Nao é permitida a reducdo de didmetro na area
entre a estacio 42 e a ponta da hélice.

Nota

O detalhe “B” da figura 2-6-1 mostra uma representacio
esquematica da pd da hélice sem considerar sua tor¢ao
normal. O niimero correspondente a cada estacdo da pa
indica a distincia, em polegadas, até o centro do cubo
da hélice.

A estacdo 30 € uma referéncia indicada no intradorso
da péd da hélice. As outras estacdes da pd, onde se
devem executar reparos, podem ser determinadas a

(Continua)
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2-6. (Continuagéio)

partir da estagao 30.

Os reparos podem ser efetuados utilizando-se limas
ou equipamentos portiteis providos de dispositivos
adequados para retificagio e polimento.

Recomendages Suplementares:
MEM OBJETIVO

Lima Reparo da pd da hélice.
(redonda ou chota)
Lixa médio Reparo da pé da hélice.
Lixa fina Reparo da pé da hélice.
Lupa (10X} Inspecdo do superficie reporada.
Liquido penetrante | Inspegdo da superficie reparada.
Alodine/Hartzell Acabamento da superficie reparada.
Polane
ou equivalente

61-10-03
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2-6-1. REPAROS DA PAS DA HELICE

1. Faga o reparo das superficies danificadas dos bordos de ataque
e de fuga utilizando uma lima redonda para remover todo o
material danificado. Remova o material a partir de um ponto,
em ambos os lados da 4rea danificada, mantendo o conceito
aerodindmico original. Utilizando uma lixa média, remova
todos os vestigios de limalha deixados pelo trabalho de reparo.
Use uma lixa fina para polir a superficie.

2. Faga o reparo das superficies da p4 da hélice empregando os
mesmos métodos usados no reparo dos bordos de ataque e de
fuga. Entretanto, nao sdo aceitdveis os reparos que formem
uma linha continua perpendicular ao eixo da p4 da hélice.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Limpe a superficie reparada.

® Inspecione a superficie reparada utilizando uma lupa (10X) e
liquido penetrante para se assegurar de que nao haja presenca
de trincas.

® Aplique Alodine ou Hartzell Polane (ou equivalente) sobre a
superficie reparada para evitar corrosao.

61-10-03
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AREA DANIFICADA

\ 1| (iPica)

AREAS RETRABALHADAS
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R= 3" (MIN)
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N l 1
2
/// 77772
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DA PA EM RELAGZO AS SUAS ESTACJES 3120G61019.CIT
Figura 2-6-1
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2-7. VERIFICAGCAO E AJUSTAGEM DO ALINHA-
MENTO DO ANEL DESLIZANTE

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢des Requeridas:
® Avido em seguranca para manutengdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagdo/ajustagem do alinhamento
do anel deslizante

® Técnico B auxilia o técnico A

Equipamento de Apoio:

e Comparador de superficie com precisdo de 0,001 pol
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranca:

ADVERTENCIA

® A tolerincia mixima permissivel no desalinhamento
do anel deslizante é de 0,010 pol (0,25 mm). Qual-
quer desalinhamento, porém, por menor que seja, é
indesejdvel, devido 4 ocorréncia de vibragdes e des-
gaste prematuro das articulagdes da alavanca de
atuacdo da vélvula Beta.

(Continua)
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2-7. (Continuagdo)

® Durante a verificagdo/correcio do alinhamento do
anel deslizante, assegure-se de que a hélice ndo seja
deslocada axialmente, induzindo a erros na leitura
obtida com o comparador de superficie. Caso o
comparador esteja fixado a um suporte externo ao
aviao, assegure-se de que ndo ocorra movimento
relativo entre o avido e o suporte em questdo.

Recomendag¢des Suplementares:

iTEM

OBJETIVO

Grampo ou suporte de
fixacdo

Fixar ou suportar o comparador de
superficie

2-7-1. VERIFICAGAO DO ALINHAMENTO

1. (A, B) Fixe adequadamente o comparador de superficie 4 se-
¢do redutora do motor, ou a um suporte externo, manten-
do-o contactado com o anel deslizante.

2. (B) Gire lentamente a hélice.

3. (A) Verifique, através do comparador de superficie, o alinha-
mento do anel deslizante. O desalinhamento maximo permis-
sivel é de 0,010 pol (0,25 mm).

4. (A) Se necessirio, corrija o paralelismo entre o anel deslizan-
te e seu plano de rotagdo, conforme o paragrafo 2-7-2.

5. (A, B) Remova o conjunto comparador/dispositivo de fixa-

¢do.

61 -10 - 04
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2. | HELICE
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Figura 2-7-1
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2-7-2. AJUSTAGEM DO ALINHAMENTO

61

2-34

Nota

A ajustagem do alinhamento do anel deslizante é feita al-
terando-se o comprimento de sua(s) haste(s) de aciona-
mento.

Execute o trabatho em uma haste por vez.

. (A, B) Remova o “spinner” (61GT).

. (A) Desaperte a contraporca de fixagdo da haste ao anel des-

lizante.

ADVERTENCIA

Nio altere o posicionamento das porcas que determinam
o angulo de “pick-up”. Caso isto ocorra, a hélice devers
sofrer nova regulagem do angulo de “pick-up”, em ban-
cada.

. (A) Desaperte as porcas que fixam o anel dianteiro 2 haste.

ADVERTENCIA

Nio force a haste no sentido de enroscd-la no anel desli-
zante, o que poderia resultar na formacdo de mossas no
sulco interno do anel deslizante, ocasionando conseqiien-
temente vibragdes no sistema e desgaste efou quebra do
bloco de carvio.

. (A) Utilizando os entalhes usinados da haste, gire-a de modo

a obter o alinhamento do anel deslizante.

. (A) Reaperte a contraporca de fixago ao anel deslizante e as

porcas de fixagdo do anel dianteiro.

. (A, B) Refaga a verificagdo do alinhamento do anel deslizan-

te (pardgrafo 2-3-1).

. (A, B) Instale o “spinner” (61GT).

{Continua)
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;- “SPINNER"

2.

% | CONTRAPORCA PORCA DE
“PICK-UP"
PORCA DE
3. | FIXAGAQ DO
5. | ANEL DIAN-
TEIRO (2)
312 0261 021
2. | ANEL DES- 4.| HASTE
4. | LIZANTE

Figura 2-7-2
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2-7-2. (Continuagéo)

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
I ® Instale o capd do motor (71GT).

FINAL DA TAREFA

61-10 - 04
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2-8. REMOGAO E INSTALACAO DO GOVERNA-
DOR DE HELICE

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condiges Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

® Conjunto alavanca de atuagdo da vilvula Beta/bloco de carvio
removido (61GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Chave especial P/N 30114-16 (PW) para as porcas de fixagio
do governador

® (I) Torquimetro (0-150 Ib.pol)
® (I) Torquimetro (0-300 Ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTDE
{14) Arame de freno MS20995-C32 - CR
(1) Anel de vedacao - 3014223 (PW) |
(12) Junta de vedacao - 3028882 (PW) |
Contrapino - MS9245-23 (PW) ]
Contrapino - MS24665-134 |
(Continua)
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2-8. (Continuagéo)

Condigées de Seguranga:

ADVERTENCIA

® Durante o periodo em que o governador permane-

cer removido, proteja convenientemente as aber-
turas do motor. Remova as protecoes imediata-
mente antes da instalagao do governador.

Antes de remover o governador de hélice, faca
marcagoes em seu braco de comando e no espaga-
dor serrilhado, de modo a identificar a posicio
relativa entre ambos e assegurar-se de manter a
regulagem original do conjunto, quando da ins-
talacao do governador.

No caso de substitui¢io do governador, transfira a
marcacio do brago de comando da unidade remo-
vida para o da unidade a ser instalada certifican-
do-se de que a unidade a ser instalada esteja equi-
pada com o braco de comando P/N 312-07013-001
(Braco Serrilhado); caso nio esteja, remova o bra-
¢o de comando original e instale em seu lugar o
brago de comando e o espagador serrilhado da
unidade removida. Faca a regulagem estdtica do

braco de comando do governador de acordo com o
61GT.

Recomendagbes Suplementares: NA

61 - 20 - 01
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2-8-1. REMOGAO DO GOVERNADOR DE HELICE

1. Desconecte o brago de comando do governador do terminal
atuador, removendo o contrapino, a porca, as arruelas, o
espagador serrilhado e o parafuso de fixagdo. Descarte o
contrapino.

2. Remova o contrapino, a porca, as arruelas e o parafuso de
conexdo, desconectando o braco de posicionamento de sua
haste atuadora. Descarte o contrapino.

ADVERTENCIA

Evite o deslocamento da tubulacao de Py. O desalinha-
mento da tubulagdo com a unido do governador de
hélice pode causar trincas e consequentemente, vaza-
mentos na linha.

3. Desconecte a tubulagdo de Py da unido do governador da
hélice.

4. Remova as porcas ¢ as arruelas de fixa¢io do governador.

5. Remova o governador e a junta de vedagfio. Descarte a junta
de vedacao.

6. Remova o governador, se aplicdvel, a unido da tubulagio de
Py e o anel de vedagdo. Descarte o anel de vedagio.

61 - 20 - 01
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2-8-2. INSTALAGAO DO GOVERNADOR DE HELICE

1. Instale no governador, se aplicdvel, a unido da tubulagio de Py
equipada com um novo anel de vedagdo. Aplique a unido um
torque de 65 a 75 1b.pol.

ADVERTENCIA

A face elevada da tela existente na junta de vedacio
deve ficar voltada para cima.

2. Instale uma nova junta de vedagdo nos prisioneiros de fixagio
do governador.

ADVERTENCIA

Assegure-se de que ¢ eixo de governador esteja corre-
tamente encaixado, verificando a base do governador
quanto ao assentamento uniforme, sem folgas, por
toda a periferia da junta de vedacdo. Gire a hélice, se
necessdrio, de modo a auxiliar o encaixe do eixo.

3. Instale o governador e fixe-o com as arruelas e as porcas de
fixagao. Aplique as porcas um torque de 170 — 190 Ib.pol.

(Continua)
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2-8-2. (Continuagéo)

ADVERTENCIA

Na montagem da tubulagiio de Py a conexio deve ser
roscada de infcio manualmente e sem esforco. Caso
aplicdvel alinhe e/ou aproxime a conexio da tubulacao
a unido do governador da hélice, alterando levemente
a geometria da tubulagio; tal alteracio deve ser reali-
zada a uma distdncia superior a 20 mm do flange.

4. Conecte a conexdo de tubulagao de Py & unido do governador
de hélice. Aplique a porca de conexo um torque de 90 — 100
1b.pol e frene-a.

5. Conecte a haste atuadora ao brago de posicionamento, ins-
talando o parafuso, as arruelas e a porca de fixacgdo. Faga a
conexao com o brago de posicionamento efetivamente contac-
tado com o parafuso-batente de sobrevelocidade da segdo
governadora de Ny.

6. Conecte o terminal atuador no brago de comando do governa-
dor, instalando o parafuso, as arruelas, o espacador serrilhado
e a porca de fixagdo. Observe as marcagdes previamente
efetuadas no brago de comando e no calgo serrithado quanto 3
posigdo relativa entre ambos.

(Continua)
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2-8-2, (Continvagdo)
COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Instale o conjunto alavanca de atuagZo da vélvula Beta/bloco
de carvao (61GT)

® Proceda as seguintes verificagdes
— Verificagdes estdticas do governador de hélice (61GT)

= Verificagdo operacional da rotagio maxima de governo
(61GT)

— Verificago operacional da segio governadora de Nf
(61GT)

— Verificagdo operacional da vilvula Beta (61GT)
— Verificagdo operacional da relagio Ng/Np (71GT)

©® Apés a operagio do motor, retorqueie (170 a 190 Ib.pol) as
porcas de fixacdo do governador

€ Instale os contrapinos da porca de fixagio da haste atuadora ao
brago de posicionamento (P/N MS9245-23 (PW) e da porca de
fixacdo do terminal atuador ao brago de comando do governa-
dor (P/N MS24665-134)

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 -20 - 01
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2:9. VERIFICACOES ESTATICAS DO GOVERNA-
DOR DE HELICE

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigbes Requeridas:
® Avifo em seguranca para manutengdo (10GT)

® Capd do motor removido (71GT)

Pessoat Recomendado: Dois
® Técnico A executa as verificages (junto ao motor)

® Técnico B auxilia o técnico A (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

Nota

Os posicionamentos angulares e lineares especificados
nos procedimentos descritos a seguir sdo valores bisicos
que possibilitam a operagfo inicial do motor dentro de
limites seguros. Estes valores podem vir a sofrer ligeiras
alteragdes durante os procedimentos de regulagem dina-
mica, quando sdo efetuadas as ajustagens finais dos pari-
metros do motor.

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Transferidor Verificacdo do posicionamento angular do bra-
¢o de comando do governador

61 -20- 01
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2-9-1. VERIFICAGCAO DO POSICIONAMENTO DA VALVULA
BETA E DO BRAGO DE COMANDO DO GOVERNADOR

L.

(A) Verifique se o fundo do garfo da véilvula Beta encontra-se
nivelado com a face dianteira da porca do corpo da vélvula.

. (B) Posicione a manete de controle do motor em MAX.

3. (A) Verifique se o brago de comando encontra-se posiciona-

do a, aproximadamente, 450 com a perpendicular 2 linha de
centro da nacele, com o batente de RPM médxima do gover-
nador contactado.

. (B) Posicione a manete de controle do motor em CORTE.

(A) Verifique se o batente de bandeira do governador encon-
tra-se contactado, juntamente com o batente de corte do
FCU (veja 71GT).

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Caso a condigfo do passo 1 nfo seja satisfeita, proceda i regu-
lagem estdtica da vdivula Beta (61GT)

@ Caso a condi¢fo do passo 3 efou 5 nao seja satisfeita, proceda

a

regulagem estitica do brago de comando do governador

(61GT)
@ Instale o cap6 do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 - 20 - 01
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2-10. REGULAGEM ESTATICA DO BRACO DE CO-
MANDO DO GOVERNADOR

CONDIGOES INICIAILS:
Efetividade: Todos
Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencgio (10GT)
e Cap6 do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a regulagem (junto ao motor)

® Técnico B auxilia o técnico A (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio:

® Torquimetro (0 a 50 lb.pol)

Material de Consumao:

NOME ESPEC P/N QTD
(4) Arame de freno MS20995-C32 — CR
Contrapino — MS24665-134 1

Condi¢des de Seguranca:

Nota

Os posicionamentos angulares, especificados nos procedi-
mentos seguintes, sdo valores bdsicos que possibilitam a
operagdo inicial do motor dentro de limites seguros. Es-
tes valores podem vir a sofrer ligeiras alteragtes durante
os procedimentos de regulagem dindmica, quando sdo
efetuadas as ajustagens finais dos parimetros do motor.

{Continua)
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2-10. (Continuagdo)

ADVERTENCIA

® Faca marcacoes no brago de comando do governador
e em seu espacador serrilhado, de modo a identificar
a posicdo relativa original entre ambos.

® Nio altere a regulagem original dos batentes de RPM
mdxima e de bandeira do governador de hélice.

® Ao efetuar regulagens no terminal atuador do brago
de comando do govemador, certifiquese de que o
mesmo permaneca dentro do limite de seguranga, ve-
rificado através de seu furo de inspecdo (veja a Se-
cio I).

® Devido ao acionamento integrado dos comandos de
poténcia e hélice, assegure-se de que, ao efetuar os
procedimentos de regulagem seguintes, os batentes de
Ng midximo e de corte no FCU (veja 71GT) permane-
¢am efetivamente contactados em correspondéncia as
posicoes MAX e CORTE da manete de controle do
motor.

Recomenda¢des Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Transferidor Verificagdo do posicionamento angular do bra-
¢o de comando do governador

61 - 20 - 01
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2-10-1. REGULAGEM ESTATICA DO BRAGO DE COMANDO
DO GOVERNADOR

1.

(A) Desconecte o brago de comando de seu terminal atuador,
removendo o contrapino, a porca, as arruelas, o espagador
serrithado e o parafuso de fixagdo. Descarte o contrapino.

. (A) Solte o parafuso de fixa¢do do brago de comando ao eixo

estriado do governador.

(A) Com o batente de RPM maxima do governador contacta-
do, posicione o brago de comando no eixo estriado, de modo
que a linha de centro do brago de comando faga um angulo
de 450 com a perpendicular 4 linha de centro da nacele.

. (A) Aperte o parafuso de fixaggo do brago de comando a um

torque de 33 a 38 Ib.pol ¢ frene-o.

5. (B) Posicione a manete de controle do motor em MAX.

. (A) Mantendo as condi¢Ges dos passos 3 ¢ 5 acima, conecte o

brago de comando no terminal atuador, instalando o parafu-
so, as arruelas, o espagador serrilhado e a porca de fixagdo,
sem alterar a posi¢do relativa original entre o brago de co-
mando e o espagador serrithado. Se necessdrio, solte a contra-
porca do terminal e ajuste o seu comprimento, de modo a
efetuar a conexio.

(Continua)
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2-16-1. (Continuagdo)

7. (B) Posicione a manete de controle do motor em CORTE.

8. (A) Assegure-se de que o batente de bandeira do governador
esteja contactado juntamente com o batente de corte do
FCU (veja 71GT).

9. (A) Caso a condigdo do passo 8 acima ndo seja satisfeita,
solte a contraporca do terminal atuador e remova a porca, o
espagador serrilhado, as arruelas e o parafuso de fixagdo do
terminal atuador ao brago de comando do governador.

10. (A, B) Variando a posi¢do do espagador serrithado e o com-
primento do terminal, ajuste o conjunto de modo a assegurar-
-se de que os batentes de RPM m4xima e bandeira sejam con-
tactados em correspondéncia as posicdes MAX e CORTE, res-
pectivamente, da manete de controle do motor.

11. (A) Aperte a contraporca do terminal atuador e fixe-o ao bra-
¢o de comando, instalando o parafuso, as arruelas, o espaga-
dor serrithado e a porca de fixagdo,

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Efetue a verificag@o operacional da relagfo Ng/Np (71GT)

® Frene a contraporca do terminal atuador (arame de freno espe-
cificag@o MS20995-C32) e instale o contrapino (P/N MS24665-
-134) no parafuso/porca de fixa¢do do brago de comando do
governador ao terminal atuador

® [nstale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 - 20 - 01
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2-11. REGULAGEM ESTATICA DA VALVULA BE-
TA '

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condi¢des Requeridas:

® Avido em seguranga para manuten¢fo (10GT)
e Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Torquimetro (0 a 50 1b.pol)

® Torquimetro (0 a 300 Ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Arame de freno MS20995-C32 — CR
Contrapino - MS9245-23 (PW)| 2
Condigdes de Seguranca:

Nota

® O posicionamento da vilvula Beta especificado nos pro-
cedimentos seguintes possibilita a opera¢fo inicial do
motor dentro de limites seguros e poderd vir a sofrer
ligeiras alteracBes durante a regulagem dinimica,
quando sdo efetuadas as ajustagens finais dos parime-
tros do motor.

® Para obter o acesso necessdrio para a remogfo/instala-
¢do do pino de conexdo do cabo Teleflex ao came de
comando da vélvula Beta, é necessério posicionar o
came de comando do FCU conforme indicado em

linha tracejada na figura 2-11-1.
61 - 20 - 01
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2-11. {Continuagdo)

ADVERTENCIA

Antes de proceder i regulagem estdtica da vilvula Beta,
verifique o bloco de carvio da alavanca de atuagdo da

vilvula Beta quanto ao desgaste miximo permissivel
(61GT).

Recomendag¢des Suplementares: NA

2-11-1. REGULAGEM ESTATICA DA VALVULA BETA

1. Remova o contrapino, a arruela e o pino de conexdo do cabo
Teleflex ao came de comando da vilvula Beta, desconectan-
do-o0s. Descarte o contrapino.

2. Remova o contrapino, a porca, a arruela e o parafuso de fixa-
¢do e desconecte o brago de posicionamento de Nf de sua
haste atuadora. Descarte o contrapino.

3. Solte a contraporca da unidade telescopica de ajustagem do
posicionamento da vdlvula Beta.

4. Mantendo a alavanca de atuagdo da vilvula Beta tracionada
no sentido de vdo, gire a unidade telescépica, de modo que a
vélvula Beta fique com o fundo de seu garfo nivelado com a
face dianteira da porca da vilvula.

ADVERTENCIA

Ao efetuar regulagens na haste atuadora do brago de po-
sicionamento de Ny, certifique-se de que a mesma perma-
neca dentro de seus limites de seguranca, verificados
através dos respectivos orificios de inspegdo (veja a Se-

¢io I).
{Continua)
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O.T. 1T27-2-61GT-00-1

2-12. VERIFICACAO OPERACIONAL DA ROTAGAO
MAXIMA DE GOVERNO (Nh MAXIMO)

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
®  Avifio em seguranga para manutengdo (10GT)

® Brago de comando do governador de hélice verificado quando ao
posicionamento correto (verificagdes estdticas do governador da
hélice) (61GT)

®  Motor operando e estabilizado em marcha lenta (71GT)
Pessoal Recomendado: Um (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condicdes de Seguranca:

ADVERTENCIA

@A manete do MOC deveri estar na posi¢io
“NORMAL” com a sua guarda de protecio
abaixada e frenada e ndo deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendagdes Suplementares: NA

61 -20 - 01
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2-12-1. VERIFICACAO OPERACIONAL DA ROTAGAO
MAXIMA DE GOVERNO (Nh MAXIMO)

1. Avance a manete de controle do motor até atingir 95% + 0,5%

Ng.

Resultado:
Indicagao de Ny, estabilizada em 98,5%, + 0,0%, -0,5%.

2. Registre o valor de Ny, indicado.

3. Posicione a manete de controle do motor em MIN.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
e Corte o motor (71GT)

e Caso a condi¢do do passo 1 nfio seja satisfeita, proceda a
regulagem do Ny médximo (61GT)

FINAL DA TAREFA

61 -20-01
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Figura 2-12-1
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2-13. VERIFICACAO OPERACIONAL DA SECAO
GOVERNADORA DE N¢

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigbes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

® Rotacdo mdxima de governo (N, médximo) verificada quanto a
regulagem correta (61GT)

® (Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagio operacional (posto dianteiro
de pilotagem)

® Técnico B auxilia o técnico A (junto ao motor)

Equipamento de Apoio:
® Torquimetro (0-120 1b.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTDE
Arame de freno MS20995-C32 - CR
Contrapino - MS9245-23 (PW) 1

Condi¢es de Seguranca:

(Continua)
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2-13. (Continuagao)

ADVERTENCIA

O braco de posicionamento do governador de
hélice deve contactar o batente de sobreveloci-
dade da se¢io governadora de Nf; ajuste o
comprimento da haste atnadora do braco de
posicionamento, se necessario.

A ajustagem de sobrevelocidade da seciio
governadora de Nf e pré-ajustada em bancada
e nao pode ser alterada em manutencio de
pista/hangar. Caso seja constatada desregula-
gem, substitua o governador da hélice.

@A manete do MOC devera estar na posicio
“NORMAL” com a sua guarda de protec¢io
abaixada e frenada e ndo deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendac¢oes Suplementares: NA
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2-13-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL DA SECAO GOVER-
NADORA DE Nf

ADVERTENCIA

e Evite o deslocamento da tubulagio de Py. O
desalinhamento da tubulacio pode causar
trincas, e conseqiientemente, vazamentos na
linha.

® As unies no anel de fogo e no controlador de
torque devem ficar perfeitamente bloquea-
das a fim de evitar vazamentos de Py, o que,
se ocorrer, invalida a presente verificacio.
Coloque tampa na extremidade da tubulaciio
de Py e na unido do controlador de torque.

1. (B) Desconecte a tubulagdo de Py da unido do anel de fogoe
bloqueie adequadamente a unido e a conexio.

2. (B) Desconecte a tubulagdo de Py do controlador de torque e
bloqueie adequadamente a unio e a conexao.

3. (A) D& a partida no motor (71GT).

4. (A) Avance a manete do motor até obter a estabilizacio do valor
de Ny, em 98,5%, +0,0%, -0,5%.

5. (A) Mantendo a condigdo acima descrita, registre o valor de N,
e faga uma marcagio temporaria da posicio da manete em
relagd@o ao pente de manete.

6. (A) Posicione a manete do motor em MIN.

7. (A) Corte o motor (71GT).

{Continua)
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Figura 2-13-1
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10.

1.
12.

14.

15.
16.

2-13-1. (Continuvagdio)

ADVERTENCIA

Na montagem da tubulagao de Py, suas conexoes de-
vem ser roscadas de inicio manualmente e sem es-
forco. Caso aplicivel, alinhe e/ou aproxime a conexao
da tubulacao a unifio, alterando levemente a geome-
tria da tubulacao; tal alteragao deve ser realizada a
uma distancia superior a 20 mm do flange.

. (B) Desbloqueie a tubulagio de Py € reconecte-a & uniao do

anel de fogo. Aplique & conexdo um torque de 90 a 100 1b.pol.
e frene-a.

. (A) Dé partida no motor (71GT).

(A) Avance a mancte do motor até a posicdo previamente
marcada no passo 5 e registre o valor de Ng indicado.

Resultado
+ 0

- 0,5%)

a. Valor de Ng igual ao registrado no passo 4 (

(A)Posicione a manete do motor em MIN.
(A) Corte 0 motor (71GT).

. (B) Desconecte o brago de posicionamento de sua haste atua-

dora, removendo o contrapino, a porca, as arruelas e o para-
fuso. Descarte o contrapino.

(A) Frene o brago de posicionamento contra o batente de
subvelocidade da se¢do governadora de Ny.

(A) D€ partida no motor (71GT).

(A) Avance a manete para a posi¢do previamente marcada no
passo 5 e registre o valor de N}, indicado.

Resultado
a. Ny, estabilizado em 95% * 1%.
(Continua)
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Figura 2-13-1
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2-13-1 (Continvagdo)

17. (A) Posicione a manete do motor em MIN.
18. (A) Corte o motor (71GT).

ADVERTENCIA

Na reconexio da tubulacio de Py sua conexao deve ser
roscada de inicio manualmente e sem esforco. Caso
aplicdvel, alinhe e/ou aproxime a conexao da tubula-
€ao 2 unido de controlador de torque, alterando leve-
mente a geometria da tubulagao; tal alteragao deve ser
realizada a uma distancia superior a 20 mm dos
flanges.

19. (B) Desbloqueie o controlador de torque € a conexio da
tubulagio de Py. Reconecte-os aplicando um torque de 90 a
100 Ib.pol e frene a conexio.

20. (B) Libere o brago de posicionamento do governador e conec-
te-G & sua haste atuadora, instalando o parafuso, as arruelas, a
porca e o contrapino.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

®  Caso o valor de Ng especificado no resultado do passo 10 nio
seja obtido, substitua o governador de hélice (61GT)

® Caso o valor de Ny, especificado no resultado do passo 16 nio
seja obtido, proceda ao ajuste de subvelocidade da secio go-
vernadora de Nf (61GT)

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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2-14. VERIFICACAO OPERACIONAL DA VALVU-
LA BETA (BATENTE DO PASSO MINIMO)

CONDICOES INICIAS:

Efetividade: Todos

Condices Requeridas:

Avifio em seguranga para a manutengio (10GT)

Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

Bloco de carvdo da alavanca de atuagdo da vélvula Beta inspe-
cionado quanto a desgaste maximo e folga minima (61GT)

Vilvula Beta verificada quanto 3 regulagem estdtica (61GT)

® Técnico A executa a verifica¢do (posto dianteiro de pilotagem)

® Técnico B auxilia o técnico A (lado externo da aeronave)

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

CondicGes de Seguranga:

Nota

A verificagio operacional da védlvula Beta visa comprovar
que a mesma esteja assegurando o batente de passo
minimo da hélice. Esta condi¢do é determinada pelo
torque que o motor deve produzir (obtido através de um
grifico especifico) com as pas da hélice no valor angular
correspondente ao passo minimo ¢ a rotagdo da hélice a
um determinado valor de Np, levando-se em conta as
condicBes ambientais de temperatura e altitude-pressdo
do campo. A condi¢do de passo minimo ¢ assegurada,
por sua vez, com o governador de hélice selecionado para
um valor de Ny, superior a 83% e mantendo-se 0 Np a
este valor (83%), através de uma aceleragdo parcial do
motor.
(Continua)

61 - 20 -

Revisdo 2

01

2711



O.T. 1T27-2-61GT-00-1

2-14. (Continuacgio)

ADVERTENCIA

® Na verificagdo em questio € essencial que o sis-
tema de indicagio do torque da aeronave esteja
indicando corretamente.

e @A manete do MOC deveri estar na posicao
“NORMAL” com a sna guarda de protecio
abaixada e frenada e ndo deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

| ATENGAO I

Mantenha uma distincia segura da hélice
durante a fase de partida e funcionamento do
motor.

Recomendacgoes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

TermOmetro-padrdo Obtencao da temperatura-ambiente

61 - 20 - 01
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O.7T. 1T27-2-61GT-00-1

2-14-1. VERIFICACAO OPERACIONAL DA VALVULA BETA
{BATENTE DE PASSO MINIMO)

1.

(B) Pendure o termdmetro-padrdo & sombra sob a asa direita
do avido, proximo i ponta da mesma, de modo qua nfo sofra
influéncia dos gases de escapamento e do fluxo de ar da hé-
lice.

(A) Dé partida no motor e estabilize-o em marcha-lenta
(71GT).

(A) Ajuste o altimetro do avidio em 29,92 in.Hg (1013,2
m bar) e registre a altitude-pressdo indicada.

(B) Obtenha a temperatura-ambiente local por meio do ter-
mometro colocado sob a asa do avido e fornega a informagdo
ao técnico A.

(A) Utilizando os valores obtidos nos passos 3 e 4 anteriores,
consulte o grifico 1-1 (Sec¢@o 1) e obtenha o valor de torque
a 83% Np, para as condigBes ambientes.

(A) Avance a manete de controle do motor até atingir o valor
de 83% Np, e, nesta condigio, observe o valor de torque indi-
cado.

Resultado:

Valor de torque indicado igual ao valor do torque obtido
através do grafico (passo 5) + 25 Ib.ft.

(A) Reposicione a manete do motor em MIN.
(A) Corte o motor (71GT).

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Caso a condi¢gdo do passo 6 ndo tenha sido satisfeita, proce-
da 4 regulagem do batente de passo minimo (61GT)

Remova o termdmetro de sob a asa do avido

Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 - 20 - 01
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Figura 2-14-1
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0.T. 1T27-2-61GT-00-1

2-15. REGULAGEM DA ROTAGAO MAXIMA DE GO-
VERNO (N MAXIMO)

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avido em seguranga para manuten¢do (10GT)

e (Cap6 do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois
® Técnico A executa a regulagem (junto ao motor)

® Técnico B auxilia o técnico A (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Arame de freno MS20995-C32 — ’ CR
Contrapino — MS24665-134 1

Condigdes de Seguranga:

ADVERTENCIA

® Ao efetuar regulagens no terminal atuador do brago
de comando do governador, certifique-se de que o
mesmo permaneca dentro do limite de seguranga,
verificado através de seu furo de inspecdo (segdo 1).

{Continua)
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17T27-2-61GT-00-1

2-15. (Continuacdo)

® Devido ao acionamento integrado dos comandos de
poténcia e hélice, assegure-se de que, ao efetuar os
procedimentos de regulagem seguintes, os batentes
de Ng méximo e de corte no FCU (veja 71GT) per-
manecam efetivamente contactados em correspon-
déncia as posicoes MAX e CORTE da manete de
controle do motor.

Recomendag¢des Suplementares: NA

| 2-15-1. REGULAGEM DA ROTAGAO MAXIMA DE GOVER-
NO (N MAXIMO)

1.

(A) Solte a contraporca e gire o parafuso-batente de RPM
mdxima como aplicdvel. Reaperte a contraporca.

Nota

Para aumentar a RPM, gire o parafuso no sentido anti-ho-
ririo, de modo a aumentar o curso angular do brago de
comando do governador.

. (A, B) Certifique-se de que os batentes de RPM mdxima e de

bandeira sejam contactados em correspondéncia as posi¢Ges
MAX e CORTE, respectivamente, da manete de controle do
motor. Caso contrdrio, proceda i execugdo dos passos 3, 4,
5 e 6 seguintes.

. (A) Solte a contraporca do terminal atuador.

. (A) Remova o contrapino, a porca, as arruelas, o espagador

serrilhado e o parafuso de fixa¢do e desconecte o brago de
comando de seu terminal atuador. Descarte o contrapino.

{Continua)
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2-15-1. (Continuagdo)

5. (A, B) Variando o comprimento do terminal atuador e a po-
sicdo do espagador serrithado, ajuste o conjunto, de modo a
assegurar-se de que os batentes de RPM méxima e bandeira
sejam contactados em correspondéncia as posigoes MAX e
CORTE, respectivamente, da manete de controle do motor.

6. (A) Aperte a contraporca do terminal atuador e conecte-0 ao
brago de comando do governador, instalando o parafuso, as
arruelas, o espagador serrilhado e a porca de fixagdo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Reverifique operacionalmente a rotagdo méxima de governo,
de modo a certificar-se de que o objetivo da regulagem tenha
sido atingido (61GT)

® Efetue a verificagdo operacional da relagdo Ng/Np (71GT)

® Frene as contraporcas do parafuso-batente de RPM mdxima e
do terminal atuador do brago de comando do governador
(arame de freno especificagdo MS20995-C32), se aplicavel

® Instale o contrapino (P/N MS24665-134) no parafuso/porca
de fixagdo do brago de comando do governador no terminal
atuador, se aplicdvel

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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2-15A. AJUSTE DE SUBVELOCIDADE DA SECAO
GOVERNADORA DE Nt

CONDIGOES INICIALS;
Efetividade: Todos

CondigGes Requeridas:

® Avido em seguranca para manutengdo (10GT)

® Capd do motor removido (71GT)

® Verificagdo operacional da se¢do governadora de Nf, efetuada
(61GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condicdes de Seguranga:

Nota

O ajuste de subvelocidade da se¢@o governadora de N é
efetuado no parafuso de regulagem situado na parte pos-
terior direita do governador de hélice. O ajuste em ques-
tdo determina o ponto em que ocorre a limitagdo de Np,
em fungfo de limitagdo de Ng devido & drenagem de Py
na se¢@o governadora de Nr (veja 61AG).

ADVERTENCIA

O ajuste de subvelocidade da se¢do governadora de Nf é
extremamente sensivel e deve ser efetuado girando o pa-
rafuso de regulagem em pequenos incrementos de cada
vez.

Recomendages Suplementares: NA
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2-15A-1. AJUSTE DE SUBVELOCIDADE DA SECAO GOVER-
NADORA DE Ns

1. Gire o parafuso de regulagem no sentido apropriado:
hordrio para diminuir e anti-hordrio para aumentar o valor de
limitagdo do Ny,
COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Refaca a verificagdo operacional da se¢do governadora de Nf
(61GT) a partir do passo 12

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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Figura 2-15A-1
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2-16. REGULAGEM DO BATENTE DE PASSO MI-
NIMO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividades: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutencdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

® Verifica¢do operacional da védlvula Beta executada (61GT)
Pessoal Recomendado: Um (lado dir. do motor)

Equipamento de Apoio:
® Torquimetro (de 0 a 50 Ib. pol)
e Torquimetro (de 0 a 300 1b. pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N Q1D
Arame de freno MS20995-C32 - CR
Contrapino — MS9245-23(PW) | 2

Condigdes de Seguranga:

Nota

® O batente de passo minimo é determinado pelo posi-
cionamento das porcas de ajustagem do angulo de
“pick-up”, situadas nas hastes de acionamento do anel
deslizante, e pelo posicionamento da vilvula Beta (ve-
ja 61AG). A regulagem do batente de passo minimo é

(Continua)
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0.T. 17T27-2-61GT-00-1

2-16. (Continuagdo)

efetuada na unidade telescOpica do cabo teleflex de
atuagdo da vélvula Beta, de modo a alterar a posigdo
original da mesma.

® A unidade telescopica, quando girada no sentido de
encurtd-la, reduz o torque. Quando girada no sentido
de distendé-la, aumenta o torque na mesma propor-
¢do.

ADVERTENCIA

O posicionamento das porcas de ajuste do angulo de
“pick-up” é ajustado em bancada e em nenhuma circuns-
tancia pode ser alterado a nivel de pista/hangar.

Recomendacdes Suplementares: NA

2-16-1. REGULAGEM DO BATENTE DE PASSO MINIMO

1. Remova o contrapino, a arruela e o pino de conexdo do ter-
minal bifurcado do cabo teleflex ao came de comando da
vélvula Beta, desconectando-os. Descarte o contrapino.

Nota

Para obter o acesso necessario a remogdo (e posterior ins-
talagdo) do pino de conexo do cabo teleflex ao came de
comando da vélvula Beta, é necessirio posicionar o came
de comando do FCU, conforme indicado em linha trace-
jada na figura 2-16-1.

2. Remova o contrapino, a porca, a arruela e o parafuso de co-
nexdo e desconecte o brago de posicionamento de Nf de sua
haste atuadora. Descarte o contrapino.

3. Solte a contraporca da unidade telecopica de ajuste da valvu-
la Beta.

61 - 20 - 01
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2-16-1. {(Continuagio)

ADVERTENCIA

O valor médio de fios de rosca expostos na unidade teles-
copica é de 6 a 8, apds a sua contraporca estar apertada.
Nio exceda o valor méximo de 12 fios de rosca expostos.
Caso a regulagem ndo seja possfvel sem que o limite aci-
ma seja excedido, verifique a regulagem do comando de
poténcia (76GT) efou a regulagem (em bancada) do an-
gulo de “pick-up’’ da hélice.

4. Gire a unidade telescOpica como necessirio, de modo 2 ob-
ter o resuitado desejado e reaperte a sua contraporca a um
torque de 150 a 250 1b.pol.

ADVERTENCIA

Ao efetuar regulagens na haste atuadora do brago de po-
sicionamento de Nf, certifique-se de que a mesma perma-
nega dentro de seus limites de seguranca, verificados
através dos respectivos oriffcios de inspe¢do (veja a Se-
¢do 1).

5. Desaperte as contraporcas dos terminais da haste atuadora e
ajuste o comprimento da mesma, de modo que o parafuso de
conexao ao brago de posicionamento entre livremente, com a
alavanca de atuagdo da vélvula Beta tracionada no sentido de
v0o e o brago de posicionamento conectando o batente de
sobrevelocidade.

6. Encurte o comprimento da haste atuadora em meia volta de
um de seus terminais (de modo a eliminar folgas) ¢ conecte-a
ao brago de posicionamento, instalando o parafuso, a arruela
€ a porca.

(Continua)
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10.

11.

2-16-1. (Continuagdo)

ADVERTENCIA

Em nenhuma circunstincia altere a posigdo original do
batente de sobrevelocidade.

Assegure-se de que o brago de posicionamento faca contacto
efetivo com o batente de sobrevelocidade.

Aperte as contraporcas da haste atuadora a um torque de 32
a 36 lb.pol.

. Desaperte a contraporca do terminal bifurcado e gire-o até

obter o alinhamento de seu orificio com o orificio central
do came de comando da véilvula Beta.

Encurte o cabo, girando 1/2 volta o terminal bifurcado (de
modo a eliminar folgas).

Conecte o terminal bifurcado ao orificio central do came de
comando de Beta, instalando o pino de conexdo, a arruelae
0 contrapino.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Refaga a verificagio operacional da vilvula Beta (61GT)

Instale o contrapino P/N MS9245-23(PW) no parafuso/porca
de fixagdo da haste atuadora ao brago de posicionamento de
N¢

Frene as contraporcas da unidade telescopica, do terminal
bifurcado e da haste atuadora do brago de posicionamento de
Nf (arame de freno especificagio MS20995-C32)

Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 - 20 - 01
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2-17. REMOCAO E INSTALAGAO DO GOVERNA-
DOR DE SOBREVELOCIDADE

CONDICGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢des Requeridas:
® Avido em seguranga para manuten¢io (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® (I) torqufmetro (0-200 1b.pol)

Material de Consumo;

NOME ESPEC P/N Q1D
(I1) Junta de vedagdo - 3010818 1
(I3) Arame de freno MS20995-C20 — CR

Condigdes de Seguranga:

ADVERTENCIA

Durante o periodo em que o governador permanecer
removido, proteja convenientemente as aberturas do
motor. Remova as protecdes imediatamente antes da
instalacdo do governador,

Recomendagdes Suplementares: NA

61-20-92
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2-17-1. REMOGAO DO GOVERNADOR DE SOBREVELOC!-
DADE

1.

Desconecte os conectores elétricos das valvulas-solenoides de
teste do governador e de embandeiramento.

2. Remova as porcas e as arruelas de fixagdo do governador.

3. Remova o governador e a junta de vedagdo. Descarte a junta

de vedagdo.

61 - 20 - 02
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2-17-2. INSTALAGAO DO GOVERNADOR DE SOBREVELO-
CIDADE

1. Instale uma nova junta de vedagdo nos prisioneiros de fixacdo
do governador.

ADVERTENCIA

Assegure-se de que o eixo do governador esteja correta-
mente encaixado, verificando a base do governador
quanto ao assentamento uniforme, sem folgas, por toda
a periferia da junta de vedagdo. Gire a hélice, se neces-
sdrio, de modo a auxiliar o encaixe do eixo.

2. Instale o governador e fixe-o com as porcas e as arruelas de
fixagdo. Aplique as porcas um torque de 170 a 190 Ib.pol.

3. Reconecte os conectores elétricos das vilvulas-solendides de
teste e de embandeiramento. Frene os conectores.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Execute as seguintes verifica¢Ges:

— Teste do governador de sobrevelocidade (61GT)
— Verificagdo operacional do sistema elétrico de embandeira-
mento da hélice (61GT)

® Apés a operagdo do motor, retorqueie (170 a 190 1b.pol) as
porcas de fixagcdo do governador

l ® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61 - 20 - 02
2-84
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2-18. VERIFICACAO OPERACIONAL (T ESTE) DO GOVER-
NADOR DE SOBREVELOCIDADE

CONDIGCOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢oes Requeridas:
® Avido seguro para manutengio (10GT)

® Motor operando e estabilizado em marcha lenta (71GT)
Pessoal Recomendado: Um (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: Na

Condigoes de Seguranga:

ADVERTENCIA !

® Durante o procedimento de teste do governa-
dor de sobrevelocidade, assegure-se de que o
limite de Ts e torque (72AG) nio sejam excedi-
dos.

* @A manete do MOC devera estar na posicdo
“NORMAL” com a sua guarda de protecio
abaixada e frenada e nio deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendag¢des Suplementares: NA

61 -20-02
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2-18-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL DO GOVERNADOR
DE SOBREVELOCIDADE

1. Pressione o interruptor TESTE SOBREVELOCIDADE e
mantenha-o nesta condicao.

2. Avance lentamente a manete de controle do motor, até atingir
95% + 0,5%.

Resultado:
Indicacio de Ny, estabilizada em 94,2% =+ 1%.

3. Retomne as manete para MIN.
4. Solte o interruptor TESTE SOBREVELOCIDADE.

5. Avance lentamente a manete de controle do motor até atingir
98,5% +0,0%, -0,5 Ny; avance um pouco mais a manete.

Resultado:
Indicagio de Ny, estabilizada em 98,5%, +0,0%, -0,5%.

6. Retorne a manete para minimo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® (Corte o motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61-20-02
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2-19. REMOCAO E INSTALACAO DA ALAVANCA
DE ATUACAO DA VALVULA BETA E DO BLOCO

DE CARVAO

CONDIGOES INICIALS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
© Avido em seguran¢a para manutengio (10GT)
© Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N

Q1D

(I3, 15) Contrapino - MS9245-23 (PW)

Condigdes de Seguranga: NA

Recomendag@es Suplementares;: NA

61-20-03
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-1. REMOCAO DA ALAVANCA DE ATUAGAO DA VAL-

VULA BETA E DO BLOCO DE CARVAO

1.

61

292

Remova o contrapino, a porca, a arruela, a bucha e o para-
fuso de fixagdo da alavanca ao terminal bipartido. Descarte
o contrapino.

. Remova o contrapino, a arruela e o pino de conexfio da ala-

vanca A vilvula Beta. Descarte o contrapino.

- Remova o anel de retengdo e a arruela superior de fixagdo do

bloco de carvdo 4 alavanca.

. Rotacione o suporte, de modo a deslocd-lo de cima da ala-

vanca, livrando-a.

. Remova o conjunto alavanca/bloco de carvio.
. Remova da alavanca o bloco de carvdo e suas arruelas.

-20-03



0.T. 1727-2-61GT-00-1
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2-19-2. INSTALAGAO DA ALAVANCA DE ATUACAO DA
VALVULA BETA E DO BLOCO DE CARVAO

ADVERTENCIA

® Inspecione o bloco de carvio quanto ao desgaste ma-
ximo permissivel e quanto 4 folga minima em relagdo
a0 anel deslizante (veja 61GT). Substitua/inverta/
ajuste o bloco de carvio, como necessério.

e Encaixe o bloco de carvio no sulco do anel deslizante
e desloque-o por toda a periferia do mesmo, verifi-
cando quanto A inexisténcia de interferéncias devido
a mossas ¢ empenamento do amel deslizante. Caso
seja constatada alguma anomalia, remova a hélice e
envie-a a uma oficina autorizada para a substituicio
do anel deslizante.

1. Instale as buchas, o bloco de carvo e as duas arruelas na ala-
vanca de atuag@o da vilvula Beta.

2. Instale o conjunto alavanca/bloco de carvdo, encaixando-os
no anel deslizante, na vilvula Beta e no terminal bipartido.

3. Conecte a alavanca 4 vélvula Beta, instalando o pino de cone-
x8o, a arruela e o novo contrapino.

4. Gire o suporte sobre o pino de fixagdo do bloco de carvio e
fixe o conjunto suporte/bloco de carvdo A alavanca, insta-
lando a arruela superior e o anel de retengdo.

5. Conecte a alavanca ao terminal bipartido, instalando o para-
fuso, a arruela, a porca e o novo contrapino.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

61-20 - 03
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2-20. INSPECAO DA FOLGA MINIMA E DO DES-
GASTE MAXIMO DO BLOCO DE CARVAO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avido em seguranca para manutengido (10GT)
@ Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

ADVERTENCIA

® O bloco de carvao costuma apresentar maior desgaste
em sua face dianteira, em razdo de seu constante con-
tacto com o anel deslizante, devido & agdo da mola
interna da vélvula Beta. Caso o limite de desgaste
tenha sido atingido, substitua o bloco de carvio ou
inverta sua posi¢do no interior do anel deslizante, de
modo que sua face menos desgastada fique voltada
para a frente, ou seja, contactando a face interna
dianteira do sulco do anel deslizante.

® Caso a folga entre o bloco de carvio e o anel desli-
zante seja inferior a0 minimo exigido, ajuste o bloco
de carvio com auxilio de uma superficie de desem-
peno e lixa n° 400, desgastando-o até ser obtida a
folga desejada. Caso a folga seja superior a0 méximo
permissivel, substitua o bloco de carvio.

RecomendacGes Suplementares: NA

61-20-03
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2-20-1. INSPEGCAO DA FOLGA MINIMA E DESGASTE MAXI-

MO
1.

DO BLOCO DE CARVAO

Verifique a folga existente entre o bloco de carvdo e a face
posterior do sulco do anel deslizante. A folga minima permis-
sivel € de 0,001 a 0,002 pol, e a folga méxima, de 0,010 pol.

. Verifique o desgaste do bloco de carvdo, medindo a distincia

entre a face dianteira do sulco do anel deslizante e o suporte
metdlico do carvdo, com o carvio contactando a parede dian-
teira do sulco. A espessura minima permissivel é de 0,010 pol.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Se aplicdvel, inverta, ajuste ou substitua o blaco de carvdo
® Instale o capdé do motor (71GT)

6l

298

. FINAL DA TAREFA
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2-21. VERIFICAGAO OPERACIONAL (TESTE) DO
SISTEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HELICE

CONDICOES INICIAIS:

Efetividade: Aeronaves equipadas com trava de corte nas caixas
de manete.

Condicdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

@ Motor operando e estabilizado em marcha lenta (71GT)
Pessoal Recomendado: Um (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga: NA

Recomendagdes Suplementares:

@ Durante a execugio do teste, o motor deve estar sob condigdes
operacionais de extragdo de poténcia, ou seja, com o gerador
ligado e o compressor de freon efetivamente acionado pelo
motor (veja a Segdo 1 do 71GT).

61 -21-00
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2-21-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL (TESTE) DO SISTEMA
DE EMBANDEIRAMENTO DA HELICE

1. Com o motor estabilizado em marcha lenta (manete de contro-
le do motor posicionada em MIN), anote o valor indicado de
N g
2. Mova a manete, de modo a obter 70% N g aproximadamente.
3. Pressione a trava de corte.
Resultado:
a. A hélice mantém-se desembandeirada.

4. Mantendo a trava de corte pressionada, recue lentamente a
manete para a posicao MIN, observando ao mesmo tempo o
indicador de Ng.

Resultado:

a. Embandeiramento da hélice ao ser atingido um valor de
Ng correspondente a no méximo 3% acima do valor de Ng
registrado no passo 1.

3. Libere a trava de corte.
Resultado:

a. Desembandeiramento da hélice.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Corte o motor (71GT)

® (aso a condigdo do passo 3 nio tenha sido satisfeita, verifique
a regulagem dos microcontactores de desativagdo do sistema
(61GT)

® Caso a condigdo do passo 4 ndo tenha sido satisfeita, verifique
aregulagem dos microcontactores (de acionamento ¢ desativa-
¢a0) do sistema (61GT). Faga uma marcagdo tempordria no
pente da manete, na posicdo correspondente ao valor-limite

(Continua)
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2-21-1. (Continuagéio)

de Ng (valor registrado no passo | + 3%), de modo a auxiliara
regulagem dos microcontactores de desativagio do sistema.

® Caso a condigdo do passo 5 ndo tenha sido satisfeita, consulte o
61 PP

FINAL DA TAREFA

61-21-00
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2-21A. VERIFICAGAO OPERACIONAL (TESTE) DO
SISTEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HELICE

CONDICOES INICIAIS:

Efetividade: Aeronaves que nao possuem trava de corte nas caixas
de manete.

Condi¢bes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencao (10GT)

® Painel de acesso 2209 removido (Secio 1)

® Motor operando e estabilizado em marcha lenta (posicao MIN)

(71GT)
Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagio operacional (posto dianteiro
de pilotagem)

® Técnico B auxilia o técnico A (acionando o interruptor de
ajuste/teste junto ao painel de acesso 2209)

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTDE

(6) Arame de freno | Latdo 260-0.3 mm - CR

Condigdes de Seguranga:

(Continua)
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2-21A. (Continvacéo)

ATENGAO

Sempre que for requerido o acionamento do interrup-
tor de ajuste/teste do sistema, o técnico B deve fazé-lo o
mais rapido possivel e se afastar da drea, reduzindo
assim, o tempo de exposicao ao fluxo de ar da hélice e
aos gases de exaustio de motor.

Recomendagbes Suplementares:

@ Durante a execugio do teste, o motor deve estar sob condigdes
operacionais de extragao de poténcia, ou seja, com o gerador
ligado ¢ o compressor de freon efetivamente acionado pelo
motor (veja Secdo | do 71GT).

2-21A-1. VERIFICACAO OPERACIONAL (TESTE) DO SIS-
TEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HELICE

1. (B) Corte o arame de treno. levante a guarda ¢ posicione o
interruptor em TESTE/AJUSTE.

Resultado:
a. A hélice embandeira imediatamente.

2. (A) Avance lentamente a manete de controle do motor.
Resultado:

a. A hélice permanece embandeirada para valores menores
ou igual a 75% Ng.

b. A hélice desembandeira para valores maiores que 75%
Ng.
3. {A)Recue a manete de controle do motor para a posigdo MIN.
Resultado:

a. A hélice permanece embandeirada.

(Continua)
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2-21A-1. (Continuagdo)

4. (B) Posicione o interruptor em NORMAL.
Resultado:
a. A hélice desembandeira imediatamente.

5. (A) Avance lentamente a manete de controle do motor o
correspondente a um aumentode 5 = 1% Ng e leve-a paraa
esquerda (inicio da faixa de corte).

Resultado:

a. A hélice embandeira quando a manete de controle do
motor estiver aproximadamente no centro do percurso
entre a posigdo MIN e o inicio da faixa de corte (borda
externa da haste da manete de controle do motor a4 15 +
5 mm da borda esquerda da faixa de corte do pente da
caixa de manete).

Nota

Estando a manete de controle do motor na posi¢io MIN
ndo € possivel levd-la para a esquerda (inicio da faixa de
corte) devido a configuracio da caixa.

6. (B) Feche a guarda do interruptor e frene-a.

COMPLEMENTAGCAQO DA TAREFA.:

e Corte o motor (71GT)

® (Caso as condigdes dos passos 2 e/ou 3 nao tenham sido satistei-
tas verifique a regulagem dos microcontactores de desativacio
do sistema (61GT)

¢ (Caso as condicoes dos passos | e/ou 4 ndo tenham sido satisfei-
tas consulte o 61 PP

(Continua)
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2-21A-1. (Continuagdo)

@ Caso a condigdo do passo 5 ndo tenha sido satisfeita verifique a
regulagem dos microcontactores (de acionamento ¢ de desati-
vagdo) do sistema (61GT)

@ Instale o painel de acesso 2209 (Segio 1)
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2-22. REGULAGEM DOS MICROCONTACTORES
DE DESATIVACAO DO SISTEMA DE EMBANDEIRA-
MENTO DA HELICE

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigbes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

® Painel lateral esquerdo de acesso a caixa de manete dianteira
removido (Secgdo 1/53GT)

Pessoal Recomendado: Um (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTDE

(10) Contrapino - MS24665-134 1

Condigdes de Seguranga:

Nota

Os microcontactores de desativagio do sistema de emban-
deiramento da hélice ficam localizados externamente na
parte frontal da caixa de manete dianteira e sdo acionados
respectivamente pelos atuadores das hastes de comando
de poténcia e de hélice. Os microcontactores, quando
desatuados, provéem a desativagio do sistema de emban-
deiramento, evitando assim o embandeiramento inadver-
tido com o motor em regimes de aceleragdo (normal ou
reverso).

(Continua)

61 -21-01

Revisao 4 2-107



O.T. 1727-2-61GT-00-1

2-22. (Continvagéo)

‘ ADVERTENCIA ;

Nao permita que os microcontactores permanecam

excessivamente pressionadas pelos respectivos cames

atuadores.

Recomendagdes Suplementares:

® Durante os passos em que a operacio do motor ¢ necessaria.

certifique-se de que o sistema de ar condicionado (compressor
de freon efetivamente acoplado a sua polia acionadora. veja
Secao 1 do 71GT) e o gerador elétrico estejam em operagio.

2-22-1. REGULAGEM DOS MICROCONTACTORES DE DE-
SATIVAGAO DO SISTEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HE-

LICE
I.

61-21-01

Dé partida no motor e estabilize-o em marcha lenta (71GT).
anote o valor indicado de Ng.

(D  Avance a manete de controle do motor o correspondente
a um aumento de no maximo 3% em relacio ao valor de Ng
registrado no passo .

. (® Avance a manete de controle do motor, de modo a obter

75% Ng.

. Faga uma marcagdo tempordria no pente da manete, na posi-

¢ao correspondente ao valor de N g determinado no passo 2 ou
3.

. Corte 0 motor (71GT).

Posicione a manete de controle do motor conforme a marcagio
feita no passo 3.

(Continua)
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2-22-1. (Continvagao)

7. Solte os parafusos de fixag4o do microcontactor acionado pelo
atuador da haste de comando de poténcia. Ndo remova os
parafusos.

8. Mova o microcontactor, de modo a manté-lo atuado contra o
inicio da pista do came do atuador da haste de comando de
poténcia e fixe-o nesta condigio, apertando seus parafusos de
fixagdo.

Nota

Caso a regulagem nao seja possive!l apenas movimen-
tando o microcontactor, solte as porcas de fixagdo do
came, sem contudo remové-las, e movimente o came de
modo a obter a regulagem desejada.

9. Desconecte a haste de comando de poténcia removendo o
contrapino, a porca, as arruelas e o paratuso. Descarte o
contrapino.

10. Acione a manete de controle do motor da posi¢io MAX paraa
posicdo REV e certifique-se de que o microcontactor perma-
nega atuado entre a marcagao feita no passo 3 e a posigao MIN.
Caso isto nio se verifique, refaca a regulagem do microcon-
tactor.

1. Reconecte a haste de comando de poténcia ao atuador, ins-
talando o parafuso, as arruelas, a porca e um novo contrapino.

12. Posicione novamente a manete de controle do motor conforme
a marcagio feita no passo 3.

(Continua)

61 - 21 - 01

2-110 Revisdo 4



0.T. 1727-2-61GT-00-1

o
- - ,// ’ T
. B
- / 1 /
‘ - .
B
10 MANETE DE
12, CONTROLE .
* | DOMOTOR e
PARAFUSO
9 AHRRUELA (4)
PORCA 9 HASTE DE
CONTRAPINO COMAN%O
. DE POTENCIA

ATUADOR -
DA HASTE

DE COMANDO
DE POTENCIA

-
~h CO~y

MICROCON-
TACTOR

7. | PARAFUSO DE
FIXAGAD (2)

CAME DO
ATUADOR
DA HASTE

DE COMANDO
DE POTENCIA

8.

312 0261 0394

s. | PORCADE
FIXAGAO (2)

Figura2-22-1(Folha 2)

61-21-01

Revisao 4 2-111



O.T. 1727-2-61GT-00-1
2-22-1. (Continuagao)

13. Solte os parafusos de fixagdo do microcontactor acionado pelo
atuador da haste de comando de hélice. Ndo remova os para-
fusos.

14. Mova o microcontactor de modo a manté-lo atuado contra o
inicio da pista do came do atuador da haste de comando de
hélice e fixe-o nesta condigdo, apertando seus parafusos de
fixacdo.

Nota

Caso a regulagem nao seja possivel apenas movimen-
tando o microcontactor, solte as porcas de fixagio do
came, sem contudo remové-las ¢ movimente o came de
modo a obter a regulagem desejada.

15. Acione a manete de controle do motor da posi¢ao MAX paraa
posigdo MIN e da posicao MIN para a posicio CORTE,
certifique-se de que o microcontactor permanece atuado entre
a marcagao feita no passo 3 e a posicdo CORTE. Caso isto nio
se verifique, refaga a regulagem do microcontactor.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Execute o teste do sistema de embandeiramento da hélice
(61GT)

® Instale o painel lateral esquerdo de acesso a caixa de manete
dianteira (Segido 1/53GT)
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2-23. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE
ACIONAMENTO DO SISTEMA DE EMBANDEIRA-
MENTO DA HELICE

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Aeronaves equipadas com trava de corte nas caixas
de manete.

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencio (10GT)

® Manete de controle do motor na posi¢ic MIN

® Painel lateral esquerdo de acesso a caixa de manete traseira
removido (Segdo 1/53GT)

® Tampa lateral da caixa de manete traseira removida (76GT)
Pessoal Recomendado: Um (posto traseiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

Nota

O microcontactor de acionamento do sistema de emban-
deiramento da hélice fica localizado no interior da caixa
de manete traseira e € acionado pelo mecanismo da trava
de corte traseira. O microcontactor, quando atuado (trava
de corte dianteira ou traseira pressionada), prové o em-
bandeiramento da hélice, desde que os microcontactores
de desativagdo do sistema também estejam atuados (ma-
netes de controle do motor nas posigdes MIN ou
CORTE).

(Continua)

61 -21-02

Revisao 4 » 2-113



O.T. 1727-2-61GT-00-1

2-23. (Continuacao)

ADVERTENCIA

O microcontactor nao deve ficar excessivamente pres-
sionado pelo respectivo came atuador.

Recomendacdes Suplementares: NA

2-23-1. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE ACIONA-
MENTO DO SISTEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HELICE

1. Solte os parafusos de fixagio do microcontactor.

Mantenha a trava de corte pressionada.

3. Mova o microcontactor, de modo a manté-lo atuado contra o

came do mecanismo da trava de corte e fixe-o nesta condigao,
apertando seus parafusos de fixagéo.

Acione a trava de corte e certifique-se de que o microcontactor
seja atuado com a trava pressionada e desatuado com a trava
liberada. Caso isto ndo ocorra, refaca a regulagem.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Execute o teste do sistema de embandeiramento da hélice
(61GT)

Instale a tampa lateral da caixa de manete traseira (76GT)

Instale o painel lateral esquerdo de acesso & caixa de manete
traseira (Segdo 1/53GT)

FINAL DA TAREFA
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2-23A. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE
ACIONAMENTO DO SISTEMA DE EMBANDEIRA-
MENTO DA HELICE

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Aeronaves que ndo possuem trava de corte nas caixas
de manete.

Condi¢des Requeridas:
® Avido em seguranga para manutencao (10GT)

® Painel lateral esquerdo de acesso a caixa de manete dianteira
removido (Secao | do 53GT)

Pessoal Recomendado: Dois
® Técnico A executa a regulagem (posto dianteiro de pilotagem)

® Técnico B auxilia o técnico A (do lado de fora do posto
dianteiro de pilotagem)

Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condi¢des de Seguranca:

Nota

O microcontactor de acionamento do sistema de emban-
deiramento da hélice fica localizado externamente na
parte inferior da caixa de manete dianteira e é acionado
pelo mecanismo de travamento do atuador da haste de
comando de combustivei. O microcontactor quando atua-
do (manete de controle do motor posicionada aproxima-
damente no centro do percurso, entre a posi¢io MIN e o
inicio da faixa de corte), prové o embandeiramento da
hélice, desde que os microcontactores de desativagio do
sistema estejam atuados.

(Continua)
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2-23A. (Continuagdo)

ADVERTENCIA

O microcontactor nao deve ficar excessivamente pres-
sionado pelo respectivo atuador.

Recomendagdes Suplementares:

® Para executar a regulagem do microcontactor de embandeira-
mento da hélice, ndo € necessdria a remogio do assento do
piloto; porém, com intengao de facilitaro acesso ao microcon-
tactor, o assento pode ser removido conforme 95GT.
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2-23A-1. REGULAGEM DO MICROGCONTACTOR DE ACIO-
NAMENTO DO SISTEMA DE EMBANDEIRAMENTO DA HE-
LCE

1. (A) Solte os parafusos de fixagdo do microcontactor. Nio
remova os parafusos.

2. (B) Avance lentamente a manete de controle do motor e
posicione-a aproximadamente no centro do percurso entre a
posi¢do MIN e o inicio da faixa de corte (borda externa da
haste da manete de controle do motora 15 + 5 mm da borda
esquerda da faixa de corte do pente da caixa de manete).
Manualmente, imobilize a manete nesta posigao.

3. (A)Mova o microcontactor de modo a manté-lo atuado contra
oressalto do mecanismo de travamento do atuador da haste de
comando de combustive!l e fixe-o nesta condigdo. apertando
seus parafusos de fixagéio.

4. (A, B) Acione lentamente a manete de controle do motor da
posicdo CORTE para a posi¢do MIN e certitique-se de que o
microcontactor seja desatuado, aproximadamente. no centro
do percurso entre o inicio da faixade corte e a posigao MIN
{borda externa da haste da manete de controle do motor a
15 = 5 mm da borda esquerda da faixa de corte do pente da
caixa de manete). Caso isto ndo se verifique, refaga a regula-
gem do microcontactor.

5. (A, B) Acione lentamente a manete de controle do motor da
posi¢do MIN para a posicdo CORTE e certifique-se de que o
microcontactor seja atuado, aproximadamente, no centro do
percurso entre a posicio MIN e o inicio da faixa de corte
(borda externa da haste da manete de controle do motor a
I5 = 5 mm da borda esquerda da faixa de corte do pente da
caixa de manete). Caso isto nao se verifique, refaga a regula-
gem do microcontactor.

(Continua)
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2-23A-1. (Continuaggo)

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

¢ [nstale o assento do piloto, se aplicdvel (95GT)

¢ Execute o teste do sistema de embandeiramento da hélice
(61GT)

@ Instale o painel lateral esquerdo de acesso a caixa de manete
dianteira (Segdo 1/53GT)

FINAL DA TAREFA
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2-24. VERIFICACAO OPERACIONAL DO SISTEMA DE
ALARME DA FAIXA DE BETA

CONDIGCOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢oes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Painel de acesso 2209 removido (Secdo I)

e Motor operando e estabilizado em marcha lenta (71GT)

Pessoal Recomendado: Trés

® Técnico A executa a verificagdo operacional (posto dianteiro de
pilotagem)

® Técnico B auxilia o técnico A (acionando o interruptor de ajuste/
teste junto ao painel de acesso 2209)

e Técnico C verifica o acendimento da luz Beta no posto traseiro
de pilotagem
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condigoes de Seguranca:

l ATENCAO I

Sempre que for requerido o acionamento do
interruptor de ajuste/teste do sistema, o técnico
B deve fazé-lo o mais rapido possivel e se afas-
tar da area, reduzindo assim, o tempo de expo-
sicio ao fluxo de ar da hélice e aos gases de
exaustio do motor.

(Continua)
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2-24, (Continuagio)

ADVERTENCIA

@A manete do MOC dever4 estar na posicdo
“NORMAL” com a sua guarda de protecio
abaixada e frenada e ndo deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendagoes Suplemetares: NA

2-24-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL DO SISTEMA DE
ALARME DA FAIXA DE BETA

1. (B) Posicione o interruptor em ATUSTE.

2. (A) Comande lentamente a manete de controle do motor para a
faixa de tdxi, observando simultanemanete o indicador deNhea
luz Beta.

Resultado:

a. (A, C) Acendimento da luz Beta a um valorde Nh4 a2 5 %
acima no minimo Nh atingido.

3. (A) Posicione a manete em MIN.
4. (B) Posicione o interruptor em NORMAL.

5. (A) Comande lentamente a manete para a faixa de taxi,
observando simultanemente a luz Beta.

Resultado:
a. Luz Beta permanece apagada.

6. (A) comande rapidamente a manete para MIN.
Resultado:

a. Luz Beta permariece apagada.
(Continua)
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2-24-1. (Continuacgao)

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
Corte o motor (71GT)

® Caso a condigdo do passo 2 ndo seja satisfeita, verifique a
regulagem do microcontactor de Beta, acionado pelo anel
deslizante (61GT)

® Caso a condigdo dos passos 5 e 6 ndo seja satisfeita, verifique a
regulagem do microcontactor de desativamento do sistema,
acionado pela manete (61GT)

® Instale o painel de acesso 2209 (Secgo I)

FINAL DA TAREFA
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2-25. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE BETA
CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condi¢oes Requeridas:

® Avido em seguranca para manutencdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

¢ Painel de acesso 2209 removido (Segao I)

- Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a regulagem do microcontactor (lado externo
da aeronave)

® Técnico B auxilia o técnico A (posto dianteiro de pilotagem)
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranca:

ADVERTENCIA

@A manete do MOC deveri estar na posigio
“NORMAL” com a sua guarda de protecdo
abaixada e frenada e nio deve ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendacgodes suplementares: NA

61-40-01

Revisao 9 2-121



0.T. 1T27-2-61GT-00-1

2-25-1. REGULAGEM ESTATICA
1. (A)Posicione o interruptor em AJUSTE.

2. (A) Solte as porcas de fixagdo do microcontactor de Beta do
seu suporte, sem remové-las.

3. (B) Posicione o interruptor seletor de bateria em BAT. INT.

4. (A, B) Mova o microcontactor, d¢ modo a manté-lo atuado
(luz Beta apagada) contra a se¢do de maior didmetro do
came atuador. Fixe o microcontactor nesta posi¢do, aper-
tando as porcas de fixagdo.

Nota

O ponto de atuacdo do microcontactor é evidenciado
pelo momento em que a luz Beta (painel miltiplo de
alarmes) apaga.

5. (B) Posicione o interruptor seletor de bateria em DESL.

6. (A) Solte a contraporca de fixaggo do came atuador e gire-o,
de modo a ser obtida a distancia “D” entre 0 centro da rampa
do came e o rolete do microcontactor. Reaperte a contra-
porca.

7. (A, B) Proceda 2 regulagem dindmica do microcontactor de
Beta.
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2-25-2. REGULAGEM DINAMICA
1. (A)Mantenha o interruptor em AJUSTE.

2. (B) Dé partida no motor e estabilize-o em marcha lenta
(71GT).

3. (B) Comande lentamente a manete de controle do motor
para a faixa de tdxi, observando simultaneamente o indicador

de Np, e a luz Beta. A luz Beta deve acender a um valor de
Nh 4 a 5% acima do minimo N}, atingido.

Nota

Se a regulagem estiver correta, prossiga até o passo 5.
Caso contririo, prossiga até o passo 11.

4. (B) Posicione a manete em MIN.
5. (B) Corte o motor (71GT).

Nota

Se o valor de Nj,, observado na ocasifo do acendimento
da luz Beta (passo 3), for inferior a 4% acima do minimo
Np, atingido, a rampa do came atuador deve ser afastada
do microcontactor. Por outro lado, se o valor de Ny
observado na ocasido do acendimento da luz Beta for
superior a 5% acima do minimo N}, atingido, a rampa do
came atuador deve ser aproximada do microcontactor.

6. (A) Solte a contraporca de fixago do came atuador e gire-o
de modo a afastar ou a aproximar sua rampa do rolete do
microcontactor de Beta, como aplicdvel.

7. (A) Reaperte a contraporca.

8. (B) Dé partida no motor e estabilize-o em marcha lenta
(71GT).

9. (B) Repita o procedimento do passo 3, de modo a assegu-
rar-se de que o objetivo da regulagem tenha sido atingido.

10. (B) Posicione a manete em MIN.

(Continua)
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2-25-2. (Continuagdo)

11. (B) Corte o motor (71GT).

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Posicione o interruptor de ajuste/teste do sistema em NOR-
MAL

® Instale o painel de acesso 2209 (se¢do 1)

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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2-26. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE
DESATIVACAO DO SISTEMA DE ALARME DA
FAIXA DE BETA

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢des Requeridas:

® Avido em seguranca para manutengo (10GT)

® Painel lateral esquerdo de acesso i caixa de manete traseira
removido (Se¢do 1/53GT)

Pessoal Recomendado: Um (posto traseiro de pilotagem)

Equipamento de apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condicdes de Segurancga:

Nota

O microcontactor de desativagio do sistema de alarme
da faixa de Beta fica fixado no lado intemno do painel
lateral direito da caixa de manete traseira e é atuado
quando as manetes de controle do motor s3o deslocadas
da posigio MIN para a faixa de TAXI/REVERSO.
Quando atuado, o microcontactor desativa o sistema de
alarme da faixa de Beta.

ADVERTENCIA

O microcontactor, quando atuado, nio deve permanecer
excessivamente pressionado pelo respectivo came
atuador.

Recomendagdes Suplementares; NA
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2-26-1. REGULAGEM DO MICROCONTACTOR DE DESATI-
VACAO DO SISTEMA DE ALARME DA FAIXA DE BETA

1. Solte os parafusos de fixa¢do do microcontactor. Nio remova
os parafusos.

2. Através do orificio existente na face posterior da caixa de
manete, desloque o microcontactor de modo a retardar ou
adiantar o seu acionamento, como aplicdvel. Reaperte seus
parafusos de fixagdo.

3. Mova a manete de controle do motor e certifique-se de que o
microcontactor seja atuado quando a mesma é movida da
posicdo MIN para a faixa de TAXI e desatuado quando a
manete é movida da faixa de TAXI para MIN. Caso isto ndo
ocorra, repita os passos 1 e 2 acima, de modo a obter a regu-
lagem correta.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Instale o painel lateral esquerdo de acesso A caixa de manete
traseira (Se¢do 1/53GT)

¢ Posicione a manete de controle do motor em CORTE

FINAL DA TAREFA
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Figura 2-26-1
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